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Obsah tohoto navodu k obsluze je duSevnim vlastnictvim spolecnosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG.

Preposilani nebo kopirovani (také v Uryvcich) neni povoleno bez naseho vyslovného a pisemného povoleni. Jakdkoli poruseni

jsou stihani.

Uvod

VO

Tento navod k obsluze vysvétluje STEPCRAFT DL445 a informuje vas o spravném zachazeni s laserovym nastrojem.
PFed uvedenim do provozu si prosim prectéte cely tento ndvod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty
systému, abyste se sezndmili s vlastnostmi a provozem produktu. Nespravna operace

CNC portalového frézovaciho systému muZe vést k poskozeni vyrobku a majetku a miZze zpUsobit vaZzna zranéni, el
Sok a/nebo pozar. Je bezpodminecné nutné vidy dodrzovat bezpecénostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

V pfipadé jakychkoli pochybnosti nebo potfeby dalSich informaci nas nevahejte pfed uvedenim do provozu kontaktovat

produkt. NaSe kontaktni idaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

Pred zakoupenim tohoto produktu musite spole¢nosti STEPCRAFT poskytnout podepsané prohlaSeni ,Ovéreni ozndmeni pro
VSeobecné bezpecnostni pokyny a prohlaseni o vyjimce pro provoz STEPCRAFT Laser DL445". Tim, Ze déla

tak potvrzujete, Ze jste si precetli a porozuméli tomuto navodu k obsluze v celém jeho rozsahu. Navic vy také
potvrdte, Ze méate dostatecné znalosti pro bezpecnou obsluhu laserového nastroje. Dokument si miZete stahnout zde:

https://www.stepcraft-systems.com/images/SC-Service/Anleitungen/EN_Declaration_1.pdf

Samostatné dostupné prislusenstvi si mUZete objednat v nasich online obchodech:

Obchod EU a zbytek svéta Obchod USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Pokyny

1.1 Informace a vysvétleni pouZivané terminologie

Tento navod k obsluze vysvétluje produkt STEPCRAFT a informuje vas o spravném a bezpecném zachazeni s nim

CNC pfislusenstvi.

0ZNAMENI

Veskeré pokyny, zaruky a dalsi zajiStovaci dokumenty se mohou zménit podle vlastniho uvazeni
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktudlini literaturu k produktim navstivte www.stepcraft.us pro zdkazniky z USA / Kanady
nebo www.stepcraft-systems.com pro zakazniky ze zbytku svéta.

Nasledujici terminy se pouZivaji v celé literature k produktu k oznaceni rliznych Urovni potencidlniho poskozeni pfi provozu tohoto
produktu. U¢elem bezpe¢nostnich symbol( je upoutat vasi pozornost na mozna nebezpedi. Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si
zaslouzi vasSi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecnostni upozornéni nevylu€uji Zadné nebezpeci. Pokyny nebo varovani,
které poskytuiji, nenahrazuji spravna opatreni pro prevenci nehod.

Signalizujici slovo

Vyznam specialniho jazyka

0ZNAMEN{

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou nebo
zadnou moznost zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického majetku A moznost
vazného zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou radné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni majetku, vedlejsich Skod, vazného
zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vedou ke Skodé na majetku, vaznému zranéni nebo smrti.

Prectéte si CELY ndvod k poufiti, abyste se seznamili s funkcemi produktu a jak jej ovladat. To zahrnuje veskerou
pfislusnou dokumentaci CNC systému a veskeré prislusenstvi! Nespravna obsluha produktl mudze mit za nasledek
poskozeni produktd, osobniho majetku a zpUsobit vaZzné zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.

Bez souhlasu spole¢nosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG nebo STEPCRAFT Inc. se nepokousSejte o demontaz,
pouzitis nekompatibilnimi soucastmi nebo rozsifovani produktu. Pfed montazi, nastavenim nebo
pouZitim je nezbytné precist si a dodrZovat vSechny pokyny a varovani v navodu, aby spravné fungoval a
zabranilo se poSkozeni nebo vaznému zranéni.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.

Vékové doporuceni: Pro pokrocilé femesiniky od 18 let. To neni hracka. Pokud narazite na néjaké pochybnosti

nebo pozadujete dalsi informace, nevahejte nas kontaktovat pred uvedenim produktu do provozu. Mazes$ najit

nase kontaktni Gdaje na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".
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1.2 Obecna bezpecnostni upozornéni

Signalizujici slovo Bezpetnost pracovniho prostoru

0ZNAMENI UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neporaddek nebo tmavé prostory vedou k nehodam.

Ujistéte se, Ze je kolem stroje dostatek mista, aby se vam pohodIné pracovalo a aby se stroj mohl pIné
OZNAMENT vysunout do svych pojezdovych drah. Zachovejte také dostatecny odstup od pripadné pobliz
umisténych stroja.

OZNAMENI Bezpodminecné se prosim ujistéte, Ze elektrické vedeni je dostatecné dlouhé a nebude nikde sevieno.

Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prostiedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyn nebo prachu.
Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

OZNAMENI

PFi préci s elektrickym naradim udrzZujte déti a prihliZejici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptylovani mdze zpUsobit ztratu

OZNAMEN{ O 2 .
kontroly a mlze vést k nehodam.

Nouzovy vypina¢ musi byt vzdy snadno pfistupny. V opacném pripadé nelze stroj v pfipadé nouze
vypnout.

OZNAMENI

Signalizujici slovo Osobni bezpeél’

Budte pozorni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Elektrické
naradi nepouZivejte, jste-li unaveni a/nebo pod vliivem drog, alkoholu nebo Iék{. Chvilka nepozornosti pfi
praci s elektrickym naradim muze zpUsobit vazné zranéni.

Pokud laserovy nastroj nenf zakryty krytem nepropustnym pro laserové svétlo, vZdy pouZivejte ochranné bryle.
Pouzivani osobnich ochrannych pomlcek a prace v bezpecném prostredi snizuje riziko zranéni.

V zavislosti na oblasti pouZiti stroje (soukromé nebo komeréni) dodrZujte a dodrzujte platné predpisy pro bezpecnost a
ochranu zdravi pfi praci, bezpecnost a prevenci Urazl a také predpisy pro ochranu Zivotniho prostredi. Ignorovani
bezpecnosti na pracovisti mize vést k nehodam.

KaZzda osoba, kterd produkt obsluhuje, si musi precist a pIné porozumét viem prislusnym bezpecnostnim a

OZNAMEN{ . o SRt (e e g X, ¢
provoznim pokyndm. Nedorozuméni mulze vést ke zranéni osob.

Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni ndvodu k obsluze stroje a vSech
prislusnych navodd k obsluze v celém rozsahu, jakoZ i za uloZeni téchto dokumentl v bezprostredni
blizkosti stroje. Je tfeba dodrZzovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, jako je frézovaci
vieteno.

OZNAMENI

Signalizujici slovo Specialni fyzikalni G€inky

Odstrante veskery reflexni materidl z pracovni oblasti pod laserovou hlavou. Hlinikovy stlil s T-drazkou musi byt zcela
pokryt drfevénou deskou. Reflexni materidl miZze zplsobit nekontrolované rozptylené zareni, které muize byt Skodlivé
pro o€i nebo pokozku.

Tento produkt neni ur€en k poufziti jako lékarské zafizeni v humanni nebo veterinarni mediciné. Mohlo by
dojit k vaznému zranéni.

Kartac pro ochranu zraku se musi béhem provozu dotykat materidlu obrobku, aby se zabranilo rozptylenému zareni.
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Signalizujici slovo

Specidlni fyzikalni Gcinky

Laserovy nastroj je laser tFidy 4.

Laserovy nastroj smite obsluhovat pouze v pfipadé, Ze mate dostatecné odborné a bezpecnostni znalosti:

« Musite znat fyzikalni vlastnosti i biologické Ucinky laserového zareni.

« Pravni zéklad a pravidla technologie, tfidy laser( a jejich pFislusné mezni hodnoty a (pFfima/
nepfima) nebezpedi.

* Vybé&r a provadéni bezpecnostnich opatfeni a nebezpeci laserového systému/nastroje.

Jinak hrozi neimysIna nespravna obsluha, kterd mlze mit za nasledek poskozeni nebo zranéni.

Nikdy nevkladejte Zadné &asti téla do Stétce laseru, kdyZ pracuje. To mlze vést k vaznym zranénim.

Toto neni ru¢ni nastroj. Elektrické naradi je navrzeno tak, aby bylo fizeno systémem a musi byt provozovano v CNC
systému STEPCRAFT nebo srovnatelném CNC routeru. Pouzivani ru¢niho elektrického naradi mdze vést k vaznému
zranéni osob.

Signalizujici slovo

Nebezpecné latky

Nékteré materialy jsou extrémné horlavé a mohou se snadno vznitit a vzplanout otevienym plamenem
a zapalit stroj. Tento otevieny plamen je velmi nebezpecny a ma potencial znicit nejen stroj, ale i pfimé
okoli. VZdy méjte v dosahu fadné udrzovany a zkontrolovany hasici pfistroj.

Neéktery prach vytvoreny fezanim obsahuje chemikalie, o kterych je zndmo, Ze zpUsobuiji rakovinu, vrozené vady nebo jina
poskozeni reprodukce. Nékteré priklady téchto chemikalii jsou silikatové mineraly azbestovych desek. Vase riziko z vystaveni
témto latkam se lisi v zavislosti na tom, jak casto tento typ prace vykonavate. Chcete-li sniZit své vystaveni témto chemikaliim,
pracujte v dobfe vétraném prostoru a pracujte se schvalenym bezpecnostnim vybavenim, jako jsou protiprachové masky, které
jsou specialné navrzeny tak, aby odfiltrovaly mikroskopické ¢astice.

Pouzijte hadici vyfukového vzduchu (volitelna polozka) k okamZitému nasmérovani vypar( z laserového ovladace do venkovniho
prostoru. PouZiti hadice na odpadni vzduch mize sniZit nebezpeti souvisejici s prachem.

PFi praci s laserem vzdy pouZivejte funkci vakuového asistenta systému. Jinak by se Skodlivé chemikalie mohly
Sifit do Zivotniho prostredi.

Signalizujici slovo

Elektricka bezpecnost

Nouzovy vypina¢ mUZe zastavit vsechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouzitim stroje nezapomente vyzkousSet funkénost nouzového
vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pripadé nouze zastavit cely stroj!

Zastreky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zastréku Zadnym zplsobem neupravujte. NepouZzivejte zadné adaptérové zastreky.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokru. Vyrobek je vhodny pouze pro vnitfni pouziti. Voda vnikajici do
elektronické ¢asti zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Kabel/hadici nezneuzivejte. Nikdy nepouzivejte kabel/hadici k pfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického naradi.
UdrZujte kabel / hadici mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené nebo zamotané
snlry/hadice zvy3uji riziko elektrickych zavad a poruch.

Ujistéte se, Ze laserovy nastroj nemUzZe prefiznout vlastni kabel, proto nikdy neinstalujte napajeci kabel pFes stdl stroje.
PFestrizenim ,Zivého" vodi¢e miZe dojit k Grazu obsluhy.
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Signalizujici slovo Elektricka bezpe€nost

Napajeci kabel smi obsluhovat pouze servisni zafizeni STEPCRAFT, aby se predeslo riziku zranéni uZivatele.

Napajeci zdroj musi byt pfipojen k CNC stroji pred jeho pripojenim k elektrické siti. Jinak existuje moznost
poskozeni elektroniky vaseho CNC stroje.

Pokud pouzivate produkty tfetich stran, jako je napf. jiny ovladac, jste odpovédni za profesionalni
pripojeni nouzového vypinace k vaSemu ovladaci. V opacném pripadé hrozi nebezpeci osobnich a
vécnych Skod!

Signalizujici slovo PouZiti elektrického naradi

PFed sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo pred uloZzenim elektrického naradi odpojte zastrcku
stroje a elektrického naradi od zdroje energie. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem a
nahodného spusténi stroje.

Nemérite a nepouzivejte nastroj nespravné. Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouZitim a mize vést k vaznému zranéni osob.

Tento produkt je Fizen pocitatem. Béhem provozu jej nelze pfimo ovladat. Nedostatek opatrnosti nebo
odbornych znalosti a také chyby v programu mohou vést k neo¢ekdvanym pohybdm a zranénim nebo skodam.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou obezndmeny s elektrickym naradim nebo s
témito pokyny, aby s elektrickym naradim pracovaly. Elektrické naradi je v rukou neskolenych uZivatel(i nebezpecné.

Elektrické naradi musi byt fizeno Fidicim softwarem CNC routeru. Proto musi byt fidici jednotka
elektrického naradi spravneé pripojena k externimu vystupu hlavni desky CNC routeru pomoci
15kolikového kabelu Sub-D. Pred kaZzdym uvedenim elektrického naradi do provozu je tfeba zkontrolovat
funkci ON/OFF, rychlost a nouzovy vypinac. Porucha mudZe zpUsobit vazné zranéni.

Nedovolte, aby se znalosti ziskané ¢astym pouzivanim vaSeho produktu staly béZznou zalezitosti. Vzdy si

OZNAMENI g - . v fx . v .
pamatujte, Ze neopatrny zlomek sekundy staci k vaznému zranéni.

OZNAMENI Netlacte na laserovy nastroj silou. PouZijte spravny posuv a vykon pro vasi aplikaci. Spravny laserovy nastroj bude délat praci lépe
a bezpecnéji pfi rychlosti, ktera je specificky prizptisobena materialu obrobku.

P VZdy méjte tyto pokyny v blizkosti stroje. Méli byste je mit vZdy po ruce, kdyZ chcete néco vyhledat.

— PFed kazdym pouzitim vaSeho stroje zkontrolujte, zda je napajen proudem a zda stlaceny vzduch funguje
bezvadné.

oZNAMEN PFed prvnim uvedenim do provozu a dale v pravidelnych intervalech zkontrolujte, zda jsou jednotlivé komponenty
navzajem dokonale spojeny.

o Kazdy operator musi obsluhovat stroj a jeho komponenty s nalezitou opatrnosti a nalezitou odbornosti,
ktera je nezbytna pro pouZiti CNC Fizenych frézek.
Zabrarite neimysinému spusténi. Pfed pripojenim elektrického néradi ke zdroji napajeni nebo k hlavni desce CNC

I — routeru, zvednutim nebo prenasenim naradi se ujistéte, Ze je vypinac zarizeni v poloze VYPNUTO (0). Pfenaseni
elektrického néradi s prstem na spinaci nebo zapinani elektrického naradi se zapnutym spinatem mdze vést k trazdm.

oZNAMEN Nepouzivejte elektrické naradi, pokud nelze vypinac zapnout a/nebo vypnout. Jakékoli elektrické naradi, které nelze

ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi a stopkové frézy atd. v souladu s témito pokyny, s ohledem na
OZNAMEN] pracovni podminky a praci, kterou budete provadét. Pouziti elektrického naradi k jinym nez uréenym
¢innostem muZe vést k nebezpecéné situaci.
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Signalizujici slovo

PouZiti elektrického naradi

Kazdé Ctyri hodiny Cistéte vétraci otvory nastroje stlacenym vzduchem. Nadmérné nahromadéni vyparQ uvnitf

OZNAMENT laserové hlavy se mize hromadit na horlavé zbytky.
R Nenechavejte bézici CNC systém a elektrické naradi bez dozoru, ale vypnéte napdjeni. Bezpecné je pouze
OZNAMENI = TS I T « PR . . s .
tehdy, kdyz se CNC router nebo elektrické naradi uplné zastavi a je odpojeno od hlavniho napéjeni.
Vykon a posuv laserového néstroje pfi vyfezdvani nebo Fezani je velmi dulezity, zvlasté kdyZz ma material
OZNAMEN] schopnost horet. VZdy sledujte material obrobku a nenechavejte stroj béhem provozu bez dozoru.

Signalizujici slovo

Udrzba a dalsi

OZNAMENI

PFi pouzivani prisluSenstvi se prosim vzdy ujistéte, Ze mate k dispozici dodatecné provozni pokyny k
odpovidajicim produktim a pred prvnim pouzitim zkontrolujte, zda jsou dily kompatibilni s CNC
systémem STEPCRAFT as ovladanim.

OZNAMEN{

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouZivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred
kazdou operaci.

OZNAMENI

Udrzba elektrického naradi. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢asti vychyleny nebo zablokovany, zda nejsou ¢asti rozbité a zda nejsou jiné
podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi. Je-li poSkozeno, nechte elektrické naradi pred pouzitim opravit. Mnoho nehod
je zplsobeno $patné udrZzovanym elektrickym naradim.

OZNAMENI

Vytvorte si plan pravidelné Udrzby vaseho nastroje. PFi ¢iSténi nastroje budte opatrni, abyste nerozebirali Zadnou ¢ast
nastroje, protoze vnitfni draty mohou byt nespravné umistény nebo priskfipnuty nebo mohou byt nespravné
namontovany vratné pruziny ochranného krytu. Nékteré Cistici prostredky, jako je benzin, chlorid uhlicity, ¢pavek atd.,
mohou povrch poskodit.

OZNAMENI

Nechte své elektrické naradi opravit kvalifikovanou osobou, ktera bude pouzivat pouze identické nahradni dily. Tim
zajistite zachovani bezpecnosti elektrického naradi.

OZNAMENI

PouZivejte prosim tento stroj pouze v souladu s jeho uréenim. Pfi nesprdvném pouZzivani stroje hrozi
nebezpedi pro osoby a vécné Skody!
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1.3 Bezpecnostni symboly

1.3.1 Oznaceni produktu

Oznaceni POpiS POZice
Identifikacni Stitek Zadni strana fidici jednotky
Pozérni bezpeénostni 3titek Prava strana fidici jednotky - Tento Stitek nikdy nezakryvejte!
Laserovy titek t¥idy Leva strana fidici jednotky
Vystrazny laser (logotyp) Na laserové hlavé
Upozornéni k noseni ochrannych bryli Na laserové hlavé
Upozornéni na obchazeni , ~
P B o Na laserové hlavé
bezpecnostni zamky
Bezpetnostni ititek clony Na laserové hlavé




1.3.2 PFislusné bezpecnostni symboly

Nasledujici symboly a jednotky mohou byt dileZité pro vase pochopeni nastroje:

Symbol

nazev

Popis

Nebezpeci vazného
osobni zranéni

NIKDY se nedivejte pfimo do laserového paprsku diodového ukazovatka (Blue
Dot Pointer).

Nebezpeti vazného
osobni zranéni

NIKDY nevystavujte svou pokozku laserovému paprsku diodového ukazovatka (Blue Dot
Pointer).

Nebezpeci horlavosti / nebezpeci

pozaru

PFi Fezani horlavych materiald, jako je dievo nebo akryl, budte mimoradné
opatrni.

Nebezpeci laserového paprsku

Laserové zareni - zabrarite vystaveni o¢i nebo pokozky pfimému nebo rozptylenému laserovému

svétlu

Obecny vystrazny symbol

Upozornuje uZivatele na varovna upozornéni

PFectéte si uZivatelskou pFirucku

Upozorni uZivatele, aby si pFecetl ndvodpfedprvni pouziti

PouZivejte ochranu sluchu

Upozornuje uzivatele, aby nosil ochranu sluchu

=JOR Mgl g o

PouZivejte ochranné rukavice

Upozorfuje uZivatele, aby nosil ochranné rukavice

PouZivejte ochranné bryle

Upozoriuje uzivatele na noseni ochrannych bryli

Zaklady

Upozorfiuje uZivatele, aby se ujistil, Ze je elektricky systém Fadné uzemnén

Odpojit

Upozornfuje uzivatele, aby odpojil zafizeni od napajenipred
servis zarizeni




1.3.3 Pfislusné jednotky

e nazev Popis

PROTI Volt Napéti (potencial)

A Ampér Aktualni

Hz Hertz Frekvence (cykly za sekundu)

w Watt Napajeni

kg Kilogram Hmotnost

min Minuta Casové jednotka 60 sekund

s Druhy Casova jedngtkai/ minutu

mm Milimetr Jednotka metrické velikqggi(#metr - zhruba 0,0394 palce)

jako délka, Sitka, vyska

Jednotka imperialni velikosti (i/ nohy - zhruba 25,4 mm)

I I
Palec Palec jako délka, &itka, vyika

6 Primer Méreni stfredem kulaté formy (jako ,tloustka” stopkoveé frézy)
1Imin Rychlost Otacky za minutu (také nazyvané RPM)

F Krmit Nakrmit seqn/ rychlost, kterou se stroj pohybuje ve sméru

1.4 Varovani pred pozarem

Vas laserovy systém vyuziva paprsek svétla o vysoké intenzité, ktery mlze generovat extrémné vysoké teploty
kontaktu s rytym nebo Fezanym materidlem. Nékteré materialy jsou extrémné hoflavé a mohou se snadno vznitit a prasknout
do otevieného ohné, &imz se stroj zapali. Tento otevieny plamen je velmi nebezpeny a ma potencial nejen znicit
stroj, ale i budovu, ve které je ulozen.

ZkuSenosti ukazuji, Ze prace s laserem ma velky potencidl vytvorit otevieny plamen. Mnoho materiall je nachylnych

k zapaleni, ale akryl ve vSech jeho rliznych forméach se ukazal jako zvlasté horlavy pfi vektorovém rezani

laser.

Pfectéte si prosim varovani a doporuceni a vZdy je peclivé dodrZujte!

« ZUstante u laseru. Nikdy neprovozujte laserovy systém bez dozoru.

* VyCistéte oblast a okoli stroje. UdrzZujte prostor bez neporadku, hoflavych materiald, vybusnin pop¥

tékava rozpoustédla, jako je aceton, alkohol nebo benzin.

+ Budte pripraveni s hasicim pfistrojem. VZzdy méjte nasazeny radné udrzovany a kontrolovany hasici pfistroj
ruka. STEPCRAFT doporucuje hasici pfistroj Halotron nebo vicetucelovy suchy chemicky hasici pfistroj.
Hasici pfistroje Halotron nabizeji urcité vyhody, pokud byste nékdy potfebovali pouzit hasici pFistroj. Halotron

hasici pfistroj vypousti Cistou, snadno odstranitelnou latku, ktera neni Skodlivd pro mechaniku nebo elektroinstalaci

laserovy systém. Suchy chemicky hasici pfistroj uvolfiuje lepkavy, korozivni prasek, ktery je velmi obtizné

uklidit.




* PFi praci s laserovym nastrojem vzdy pouzivejte funkci vakuového asistenta systému.

« PFi Fezani budte opatrni. Mnoho materiali ma potencial ndhle vzplanout pfi Fezani pomoci a

laser - i materialy, které mohou byt uzivateli velmi dobfe znamé. Vzdy sledujte laserovou hlavu, kdyz je v provozu.

« Vy(Cistéte laser. Nahromadéni zbytk({ po Fezani a ryti a Glomkd je nebezpecné a miZe zplsobit pozar
v jeho pravu. UdrZujte svij laserovy systém Cisty a bez necistot. Pravidelné odstranujte vektorovy fezaci stdl

oCistéte vSechny malé kousky, které propadly mrizkou.

1.5 Bezpecnostni koncepce laserového nastroje

Nikdy zdmérné rucné nepremostujte bezpecnostni systém. PouZiti laserového néstroje pro operace odliSné od téch, pro které je
urceno, muze vést k nebezpecné situaci s vysokou pravdépodobnosti povrchového poranéni.

STEPCRAFT zaclenil do modelu DL445 specifické devititroviiové bezpecnostni prvky, aby splnil poZzadavky
z21 CFR 1040a mezinarodni normalEC 60825-1. Mezi tyto bezpelnostni funkce patfi:

+ Bezpe&nostni spina¢ pro zajisténi montazni polohy. Spatna montazni poloha / vypnuti vede k okamZitému

deaktivace laserového paprsku (1. systém blokovani).

+ SkFifiovy design hlavy laseru s ochrannym kartackem, ktery obklopuje laserovou diodu a slouZzi jako radialni

vizualni ochranu jeho drahy paprsku, aby se zabranilo rozptylenému zareni.
* Provozni LED indikator na pfedni strané laserové hlavy sviti Cervené, kdyzZ je laserovy paprsek aktivni.

* Pfepnuti signalu pro ovéreni aktivniho pfipojeni k pocitaci. Odpojeni mezi laserovym ovladacem a CNC

fidici software okamzité deaktivuje laserovy paprsek (2. blokovaci systém).
* Provoz laseru je moZny pouze po softwarovém pozadavku na pozitivni signal stavu zakazky (3. blokovaci systém).
* Klicovy spinac pro Fidici jednotku.
* Nouzovy vypinac pro Fidici jednotku.

* Ochranné bryle zabranujici vystaveni oci pfimému nebo rozptylenému zareni.

* Jemny vzduchovy filtr pro sniZzeni znecisténi jemnym prachem.




1.6 PoZadované uzivatelské dovednosti @

Vyrobek smi obsluhovat pouze technicky kvalifikované osoby starsi 18 let, které maji zkuSenosti s manipulaci
vrtacky / frézky, véetné CNC strojd nebo 3D-tiskovych strojd / laserd. Vyrobek musi byt provozovan

opatrné - jsou vyZzadovany zakladni mechanické dovednosti. Nespravna obsluha vyrobku mdze vést k poSkozeni

vyrobek a majetek a mlze zpUsobit vaZzna zranéni.

Prectéte si cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty(vcetné vSech relevantnich
dokumentace vaseho CNC stroje, prisluSenstvi, Fidici software)pfedpouzivani tohoto produktu, abyste se s nim seznamili
vlastnosti a provoz vyrobku. Za pochopeni a precteni je vyhradné odpovédny provozovatel

navod k obsluze stroje a vSechny pfislusné navody k obsluze v pIném znéni, jakoZ i pro uloZeni téchto dokument(

v bezprostredni blizkosti stroje. Pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, napf

©0®

PFi praci s portdlovym CNC systémem musi obsluha nosit minimalné nasledujici osobni ochranné prostredky

jako laserovy nastroj je tfeba dodrzovat.

1.7 Osobni ochranné prostredky

a musi byt v souladu s niZze uvedenymi bezpecnostnimi aspekty:

* Ochranné bryle a navic rukavice pro ochranu oci a pokozky pred laserovym svétlem.

* Ochrana sluchu proti hluku a hluku.

« Z&kaz noseni odév(, které se mohou zachytit do stroje, jako jsou kravaty, Satky, Siroké rukavy a podobné.
Kromé toho je tfeba upustit od Sperkl a zejména dlouhych nahrdelnik( a prstend.

* Vlasy po ramena nebo delSi vlasy zajistéte sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se do nich nezachytily

linedrni vedeni a/nebo rotacni nastroje.

1.8 PoZadavky na pracovni prostor
Pracovisté musi kolem CNC portalového frézovaciho systému poskytovat dostatek prostoru, aby stroj mohl pohodIné pracovat
a aby mohl pIné vyuZivat své cestovni trasy. Kromé toho musf byt zajisténa bezpecna vzdalenost od stroji umisténych v blizkosti

byt zachovana.

Umisténi stroje i pracovisté kolem stroje musi byt dostatecné osvétleno. PC

ovladani stroje by mélo byt umisténo v blizkosti stroje, aby bylo oboji dobfe vidét.

Vzdy méjte po ruce fadné udrzovany a zkontrolovany hasici pFistroj. STEPCRAFT doporucuje ohen Halotron

hasici pfistroj nebo viceucelovy suchy chemicky hasici pfistro;j.

PracoviSté musi byt v souladu s platnymi pfedpisy a ustanovenimi pfisluSného odvétvi.




Q

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit pred kazdym

1.9 Obecna bezpecnostni opatieni
ukon.

Nouzovy vypinac a pripadné dalSi bezpe¢nostni zafizeni musi byt vZdy snadno dostupné a

PIné funkeni.
Vyvarujte se vystaveni oci nebo pokozky pfimému nebo rozptylenému laserovému svétlu. To predstavuje vysoké riziko zranéni!

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranné bryle a rukavice k ochrané oci a pokozky pred pfimym a

rozptylené zareni.

1.10 Upozornéni tykajici se nouzového vypinace

Nouzovy vypina¢ DL445 je umistén na Fidici jednotce (viz 3.2 Ridici jednotka vykres(*). Pozice

ridici jednotku zpUsobem, ktery vdm umozni kdykoli snadno dosdhnout na nouzovy vypinac. Nouzovy vypinac
strojlil STEPCRAFT se nachdzi na predni strané stroje nebo v samostatném krytu, ktery lze umistit

na vhodném misté s magnetickym diskem. To zavisi na Ffadé strojd. Viz ndvod k obsluze vaseho stroje

vice informaci.

Pokud byste chtéli pouZit systémoveé vedeny nastroj, jako je frézovaci vieteno jiného dodavatele, které je
vybaveno samostatnym vypinatem ON / OFF a NENI Fizeno pres PC, musite se ujistit, Ze je profesionalné
pripojeno k nouzovému zastaveni pfepinac. Pokud to zanedbate, naradi bude pokracovat v chodu, i kdyz
stisknete nouzovy vypinac. Existuje znac¢né riziko osobnich nebo vécnych Skod!

Nouzovy vypina¢ mUZe zastavit vSechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouzitim stroje nezapomente vyzkouset funkénost nouzového
vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj!

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Napajeni ovladani je pferuseno

vyd. Kromé toho Fidici software pfijima signal k zastaveni provozniho procesu. Stroj se okamzité zastavi

ately. Nouzové zastaveni zpUsobi, Ze krokové motory ztrati kroky. Vas stroj musi byt poté doma!

Chcete-li stav nouzového zastaveni zrusit, otocte spina¢ nouzového zastaveni ve sméru hodinovych rucic¢ek. Tim se znovu aktivuje Fidici systém.
Rizené zastaveni stroje Ize dosdhnout pouze pomoci Fidiciho softwaru. Pokud chcete pouZit systém Fizeny
néastroj, jako je frézovaci a vrtaci motor, ktery je vybaven samostatnym vypinac¢em ON / OFF a ktery NENI ovl4dan pomoci
PC, musite se ujistit, Ze je odborné spojen s nouzovym vypinacem, napriklad pomoci a

Spinaci jednotka pro elektrické spotfebice (EU polozka 10052, US polozka 10129). Pokud tyto pozadavky nesplfiujete,
systém vedeny nastroj bude pokracovat v ¢innosti, i kdyZ jste aktivovali nouzovy vypinac vedouci k high
nebezpeci zranéni osob a vécnych Skod! Pro pfipojeni Laser DL445 se Switch-Boxem je 2. vrstva

Modul je nezbytny (EU polozka 10703, US polozka 10703). Pokud pouzivate produkty tfetich stran, napriklad jiné CNC
zakladni desce routeru, jste vyhradné odpovédni za spravné pfipojeni funkce nouzového zastaveni k DL445

fidici jednotka / CNC stroj. Mate-li jakékoli dotazy, nevahejte nas kontaktovat! Nas kontakt najdete

podrobnosti na titulnim listu nebo v kapitole ,,10 Kontakt".




2 Popis

Laser umoziuje bezkontaktni gravirovani riznych materiald bez nutnosti pfedchoziho upnuti a je

také schopné provadét mensi Ffezaci prace. Intenzitu laseru Ize nastavit na pocitaci, podle prace

pozadavky. Laserova hlava je dodavana s pevné pfipojenou kabelazi. Vnéjsi ventilator laserové hlavy privadi tésnici vzduch
do vnitfku hlavy, coz chrani ¢ocku laseru pred kontaminaci. Kromé toho tésnici vzduch pUsobi jako chladici
mravenec pro laserovou diodu. Karta¢ek na ochranu zraku eliminuje rozptylené laserové svétlo. Integrovany snimac nulového bodu mize
Ize snadno zatdhnout. Odpovidajici fidici jednotka ma integrovany vyfukovy systém pouzivany k odsavani plyn(, které pochazeji z
spalenim obrobku. Vyfuky jsou filtrovany v fidici skfini. Pomoci hadice pro odpadni vzduch z pfisluSenstvi (polozka EU

10093, US polozka 10093) muzete vyfukové plyny nasmérovat do venkovniho prostoru.

3
2.1 Rozsah dodavky \
1. Laserova hlava
) 2
2. Ridici jednotka v¢etné vyfukového systému \

3. 15kolikovy kabel D-Sub (samec / samice)
4. Pouzdro na bryle a Cistici hadfik

5. Ochranné bryle

1
e A
Doporucené volitelné pfislusenstvi:
Hadice pro vyfukovy vzduch (poloZka 10093, prodava /4\
Metr)
N y

2.2 Zamysleny rozsah pouZiti

STEPCRAFT DL445 je gravirovaci a fezaci laser pro snadno rezatelné materialy obrobkd a byl vyvinut

pro soukromé uzivatele (jako jsou navrhari model(). to jenevhodnypro komercni sektor. Obecné je urcen pro pouZziti
s CNC routerem, ale DL445 je specialné navrzen pro instalaci a pfipojeni ke stroji STEPCRAFT

D- a M-fady.
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3 Vykresy

3.1 Kresleni laserové hlavy

Kartacek na ochranu zraku
eliminuje rozptylené laserové svétlo
Provozni LED

Ventilator pro tésnici vzduch laserové diody

@ Hadice na odpadni vzduch

Integrovany spinac pro snimac nulového bodu
a polohovaci paprsek

Bezpecnostni spina¢ montazni
polohy

Clona - odtud vychazi
laserové zareni

e Posuvnik pro integrovany spinac pro
snimac¢ nulového bodu

®
@
®
®

Kanaly pro odsavani koufe
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3.2 Ridici jednotka vykrest

@ Hadice na odpadni vzduch

@ Nouzovy vypinat /@
@ Klicem ovladany spinac

15pinova zasuvka D-Sub

Konektor hadice odpadniho vzduchu /@.>

Srouby pro odstranéni krytu pouzdra
pro vyménu vzduchového filtru

O,
®
®




4 Nastaveni a instalace systému
4.1 Podminky prostredi

Obecné bezpecnostni upozornéni tykajici se pracovniho prostoru naleznete v kapitole , 1.2 Obecnd bezpecnostni upozornéni”. Produkt
je vhodny vyhradné pro provoz v suchych vnitfnich prostorach. Chrarite vyrobek pfed mokrem a vihkosti. VIhkost
by méla byt v normalnich mezich pro vlhkost v interiéru (40 az 60 % rH). Ideaini teplota prostfedi pro systém
jemezi 15 °C az 25 °C, respektive mezi 59 °F a 77 °F. Chrante zejména elektroniku (laserovou hlavu / ovladani
jednotky) proti pfehfati tim, Ze zabranite pfimému slune¢nimu zafeni nebo nepfimému ohfevu v blizkosti radiatoru. UdrZujte Zivotni prostfedi

stroje bezprasny.

4.2 Pripojeni laseru

Laserovy nastroj spojujte s CNC strojem pouze tehdy, kdyz neni pfipojen ke zdroji energie. Pfipojeni laserového
nastroje, kdy?Z je stroj pod proudem, mdZe zpUsobit poskozeni laserové elektroniky.

Umistéte Fidici jednotku tak, aby nedochazelo k pfimacknuti nebo ohnuti hadice odpadniho vzduchu. Nouzovy vypinac
stejné jako pripadna dalsi bezpecnostni zafizeni musi byt vZzdy snadno pristupna. Ovladac a laserova hlava
pouZzijte napajeni zakladni desky CNC routeru (5 V). Dodate¢né napajeni je zbyte¢né. Pokud pouZzivate a

CNC router treti strany, kontaktujte vyrobce ohledné pfipojeni. Zabrafite neimysinému spusténi. Zajistéte klic
ovladdany spinac je v poloze OFF (0). Pfipojte Fidici jednotku ke stroji (zdsuvka D-Sub 15) pomoci 15kolikového konektoru

D-Sub kabel. Podivejte se na nasledujici priklady:

Ridici jednotka

DL445

D-Sub 15 )

D-Series

D-Sub 15 )
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Rada M
\C D-Sub 15 )
Pokud mate CNC router jiné znacky, zkontrolujte externi dokumentaci pro pripojeni laseru k datovému
oZNAMENT vystupu konkrétniho CNC routeru. Pokud pouzivate produkty tfetich stran, jako je jina zakladni deska CNC
routeru, jste vyhradné odpovédni za spravné pripojeni funkce nouzového zastaveni k ovladaci DL445.

Nikdy zdmérné rucné nepremostujte bezpecnostni systém. PoufZiti laserového nastroje pro operace odlisné od téch, pro které je
urceno, mudze vést k nebezpecné situaci s vysokou pravdépodobnosti povrchového poranéni.

PFipojte laserovou hlavu k 43 mm euro napinacimu systému
stroj STEPCRAFT nebo vhodny CNC router. Budte si védomi

bezpecnostniho spinace montazni polohy. Jen kdyz laser

je hlava spravné nasazena, bezpecnostni spinac je stisknuty.




4.3 Nastaveni laseru pomoci WinPC-NC
Otevrete WinPC-NC. NeZ néco zménite, vy

méli vytvofit zalohu vaSeho aktudlniho profilu. Kliknéte
Parametry - UloZit profila poté zadejte rozpoznatelny
nazev profilu (napf20210823_M700_Frézovani).

Kliknéte Speichernpro uloZeni souboru.

UloZeni tohoto profilu vdm umozni rychly navrat do vaseho

frézovaci profil se vdemi jeho nastavenimi.
Nyni opakujte pfedchozi krok, ale vyberte nazev, ktery bude
identifikujte druhy profil jako laserovy profil (napf

20210823 _M700_Laser).

Tento profil bude nyni pouZit k ulozeni parametrd, které
musi byt nastaveny tak, aby byla zajiSténa spravna funkénost

laserovy nastroj.

Klikn&te Parametr otevrete nastaveni a prejdéte na:
Zéakladni nastaveni - Privodce signdlem.Chcete-li upravit nastaveni v tomto
menu, jsou nutné nasledujici kroky:

Najdéte poZzadované Vstupy(1) funkce v hornim seznamu.

Poté kliknéte na hodnotu Pfipnuti - zvyrazni se.

Vyberte Pin (2), ktery ma byt pfifazen k funkci.
Vybér potvrdte kliknutimAkceptovat(3).

Postup pro Upravy v dolnilVystupyseznam je

identické.

Upravte prosim hodnoty podle tabulky vpravo

strané ruky. Kliknéte vSe zachranit.

Vstup (I) / Vystup (Q) PFipnuti
1221 Ochutnavaé LPT1 Pin 10
Q 244 Dosieren / Lasern LPT1 Pin 1

Q 246 Job lauft

LPT1 Pin 14 inv

Q 219 Pfepnout/Bereit

LPT1 Pin 16

Q 218 Drehzahl PWM

LPT1 Pin 17




Navigovat doZdkladni nastaveni - Vybaveni.aktivovatLaser,
Méreni délky a kompenzacea navic

Povrchovy blok.Kliknéte

PokraCovatZdkladni nastaveni - Senzor.Zadejte 1 mm jakoPovrch
blokhodnota. Toto nastaveni zabrani kolizi laseru
stlll stroje. Tuto hodnotu bude pravdépodobné nutné upravit

vyd. o néco pozdéji. Kliknéte a

Aktivujte integrovany snimac nulového bodu laserového nastroje (bot-
pozice tom). Otevri/ogmenu ve WinPC-NC. Kliknéte na nebo

stisknéte klavesu F5 na klavesnici.

Kliknéte Presunout do - Blok - nulovy bod Z.Osa Z bude klesat

dokud se nespusti snima¢ nulového bodu laserového nastroje.




Zkontrolujte, zda se Stétec pro ochranu zraku dotyka povrchu.

Kartace se musi dotykat povrchu, aby nedoslo k poSkrabani

vydéSené svétlo. V pfipadg, Ze se kartacek nedotyka povrchu,
Povrchovy blokhodnotu je tfeba odpovidajicim zpisobem upravit.

Kliknéte

Povoleni vybéru profilu pfi spousténi WinPC-NC mUze byt
uzite€na funkce. %
Navigovat doZdkladni nastaveni - Displej/Obsluha.

aktivovatSprdva profilu pri spusténi. Kliknéte

Chcete-li aktivovat laserovy nastroj, prejdéte na kartu
Technika-Laser a aktivni moznostPouZijte laser.

Kliknéte a . Vas laserovy nastroj je nyni pfipraven k pouZiti.

UloZte nastaveni prepsanim dfive vytvoreného laseru

profil. %




4.4 Nastaveni laseru pomoci UCCNC
Pro integraci laserového nastroje do UCCNC muZete pouzit Multi-Installer a postupovat podle instala¢niho privodce. Tyto
pokyny predpokladaji, ze UCCNC jiz bylo na vaSem pocitaci nainstalovano. Pokud tomu tak neni, podivejte se prosim na

Privodce rychlym startem UCCNC, ktery Ize nalézt na nasi domovské strance:https://stepcraft-systems.com/en/services/manuals.

Chcete-li zahdjit instalaci, oteviete soubor
setup.exes administratorskymi pravy.

V zavislosti na vasi verzi m(ze byt soubor
volalStepcraft Multi-Installer_VX.X.exe.
Soubor je umistén na vasem USB dongle
pfijaté od STEPCRAFT. Zaviete prosim
jiné aplikace pred instalaci laseru

zapojit. Postupujte podle pokyn( k instalaci -

privodce, dokud nedosahnete kroku, ktery

umoZznuje vybrat fadu stroja.

Po vybéru Fady vaSeho stroje ignorujte

tlacitkaKrok 1aKrok 2, kliknéte dalsy.

Vyberte typ vaseho stroje. Kliknéte da/Siziskat.

Evd

6\7'

Vyberte moznostLaserovy ndstroja pokracovat
postupujte podle pokyn( pro instalaci
kouzelnik. Po dokonceni instalace,

méli byste na sobé najit novy symbol

plocha pocitace. Pomoci této zkratky oteviete UCCNC

s aktivovanym laserovym profilem.




V pripadé, Ze pouZivate starsi verzi UCCNC, najdete soubor s ndzvemScreensetinst.exe. Oteviete soubor pomoci

opravnéni spravce a postupujte podle pokynd v rdmci instalace, abyste mohli nainstalovat profil laseru.

Pomoci nového zastupce na ploSe
k otevfeni UCCNC se automaticky zobrazi
mate dalSi okno - laser

zapojit.

4.5 Software tretich stran
Pokud si prejete pouZivat software, ktery nebyl vytvofen nebo prodan spole¢nosti STEPCRAFT, zkontrolujte jeho kompatibilitu s vaSim systémem
pred jeho prvni aplikaci. To plati pro software jako ,Image2gcode”. Mate-li jakékoli dotazy, kontaktujte prosim

vyrobce softwaru.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu a bezpecny provoz

Stroj a vSechny pripojené komponenty musi byt spravné zapojeny a musi byt v perfektnim stavu.

Obsluha si musi kompletné precist a porozumét celé dokumentaci CNC stroje Laser DL445

a odpovidajici pokyny. Dale musi byt obsluha obezndmena s pouzivanim CNC portélovych frézovacich systémd
a CNC software. Pracovisté musi byt v souladu s platnymi predpisy a ustanovenimi prislusSného

pramysl. Vzdy méjte po ruce fadné udrZzovany a zkontrolovany hasici pfistroj. STEPCRAFT doporucuje Halot-

ronovy hasici pFistroj nebo viceucelovy suchy chemicky hasici pfistroj.

Vzdy se ujistéte, Ze se kartace laserové hlavy dotykaji povrchu vaseho obrobku. Jinak rozhazené

zareni bude moci uniknout z pracovniho prostoru. BEhem provozu se nikdy nedotykejte kartact (kontrolni LED sviti).




5.2 Testovani nouzového vypinace

Odstrante veskery reflexni materiél z pracovni oblasti pod laserovou hlavou. Hlinikovy stll s T-drazkou musi byt zcela
pokryt drevénou deskou. Reflexni material mize zpUsobit nekontrolované rozptylené zareni, které mudze byt Skodlivé
pro oci nebo pokozku.

PFed pouzitim produktu je nezbytné, abyste otestovali nouzové vypinace CNC stroje a laseru.

Kromé toho musi byt klicovy spinac plné funkéni. Ujistéte se, ze mlzete vytdhnout sitovou zastrcku v pripadé
nouzové zastaveni nefunguje podle ocekavani. Spustte ulohu (viz 5.3 Spusténi zkuSebni tlohy”) a poté okamzité stisknéte tlacitko
vypinaci spinac ridici jednotky. Stroj a laser se musi okamZité zastavit. Provozni LED by méla

vypnout. Opakujte tento postup a otestujte nouzovy vypinac CNC stroje. Nikdy nepouzivejte laser, pokud
nouzové vypinace nebo klicovy spinac¢ nefunguiji. Spina¢ musi byt schopen zastavit cely

stroj v pfipadé nouze! Je tfeba vzit v Uvahu laserovy nastroj, ktery nelze zastavit pomoci klicového spinace

jako nebezpeti a musi byt opraven.

5.3 Spusténi testovaci Ulohy

Soubor testovaci Ulohy Ize stdhnout bud prostfednictvim tohoto odkazuhttps://www.stepcraft-systems.com/service/laser-test.nc nebo byt

vytvorili sami. PouZijte textovy editor jakoPozndmkovy blok++nebo Editor Windowspro vytvoreni souboru s ndzvem/aser-test.ncs
kdd nize. Program zapne laser, pohne laserovou hlavou ve tvaru Ctverce (délka strany 40 mm). The

Provozni LED se béhem ulohy rozsviti, aby ukazovala aktivni stav. Po dokonceni prace laser a LED opét zhasnou.

G-Code laster-test.nc

G21

G91

M3

M10 Q128 Obecna nastaveni vykonu laserového nastroje
G1 F500,000 Y40,00000 v NC programu:

G,I FSO0,000 X 40,00000 Nastavecnil'_lil:gegenipro Vykonova trovei
G1 F500,000 Y-40,00000 Q64 25 0
G1 F500,000 X-40,00000 Q128 50 %
M11 Q192 75 %
M5 Q255 100%
M30

Pro pouziti laseru jsou nutné nasledujici kroky:

1. PouZivejte osobni ochranné pomucky.

2. Namontujte laser podle popisu v &asti 4.2 Pfipojeni laseru”.

3. Spustte Fidici software vaSeho CNC stroje.

4. Domu svUj pocitac.

5. Umistéte a upevnéte vhodnou desku / obrobek (neodrazivy material!).
6. Nactéte program (pouZijte/aster-test.ncpro zkuSebni praci).

7. Posurite portal do priblizné vychozi polohy podle vaseho obrobku.

8. Zapnéte spinac ovladany klicem.
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9. Integrovany snimac nulového bodu nastavte do stfedni polohy
aktivovat polohovaci paprsek. Laserova hlava by méla
byt asi 20 mm nad obrobkem, aby bylo mozné a
dobré zaostreni laseru. Polohovaci laser je tfidy 2

laser, srovnatelny s laserovym ukazovatkem.

10. Nyni se pFesurite do poZadované polohy X/Y pomoci polohovaciho paprsku jako

cilova znacka. Nastavte nulové body obrobku pro Xa'.

11. Aktivujte integrovany snimac nulového bodu

(spodni poloha).

QO

12. a) Spustte méreni délky nastroje v
WinPC-NC navigaci v nabidce
takhle:

« Otevrete nabidku Jog

* Presunout do...

¢ Blok - nulovy bod Z




12.b)Spustte méreni délky nastroje v UCCNC pomoci
za pouziti TLSknoflik:

13. Nyni nastavte nulovy bod obrobku pro osu Z pomoci tlacitka:

UCCNC: WinPC-NC:

Kartac pro ochranu zraku se musi béhem provozu dotykat materialu obrobku, aby se zabranilo rozptylenému
zareni.

14. Pohybem deaktivujte integrovany snimac nulového bodu
prepinac opét do horni polohy. Je dilezité
zkontrolujte, zda se kartace dotykaji povrchu! Jestli tohle ne

v takovém pripadé posurite odpovidajicim zptisobem osu Z a nastavte novou

obrobek nulovy bod osy Z.

15. Spustte program. Laserovy nastroj za¢ne pracovat
a rozsviti se provozni LED (pouze obrazek
reprezentace!). Stroj se pohybuje kolem pro-

Ctverec gramaze 40 x 40 mm. Po dokonceni prace,

laser se vypne (provozni LED zhasne).




5.4 Nastaveni napajeni, podavani a cyklu

V zavislosti na konkrétnim pripadu pouziti existuji tfi parametry, které je tfeba upravit, aby bylo dosazeno toho nejlepsiho
vysledky pro Fezani a gravirovani. Mnoho uloh funguje nejlépe s nizkymi rychlostmi posuvu, maximalnim vykonem a vicenasobnym fezanim
cykly. Na druhou stranu nékteré materialy a zakazky vyzaduji vy3Si rychlosti posuvu, nizsi nastaveni vykonu a pouze jedno fezani
cyklus. Gravirovaci prace musi byt vZdy dokonceny v jednom cyklu. Tyto parametry Ize riizné kombinovat.

Proto je nezbytné provést testy pred skute¢nym zahajenim prace. Napfiklad vihkost dfeva se mize ménit a

vést k vyrazné odlisnym vysledkdm ryti.

Zde jsou néktera zakladni pravidla:

+ Diky vySSi absorpci svétla je obvykle jednodussi Fezat tmavsi materidly (ve srovnani s materialy svétlejSimi).

* Material s nizkymi body tani obvykle potfebuje méné energie a méné Feznych cyklu.

* Gravirovani musi byt provedeno v jediném cyklu.

« Zkontrolujte sloZzeni materidlu. Kazdy materiadl ma své vlastni vlastnosti a nékteré materialy je obtizné Fezat

« DL445 neni urcen k Fezani kov(.

* Pfi praci s tenkymi materialy, jako je papir, lepenka a vinylové listy, bude vySSi rychlost podavani a nizsi vykon lepSi
Vysledek.

+ Davejte pozor na plasty a pény, protoZe pfi popaleni laserem mohou uvolfiovat nebezpecné vypary. Informujte se

o vlastnostech material( predem.

Ne kazdy materidl je vhodny pro laserové gravirovani / Fezani. Napriklad tepelné zpracovani PVC ma vazné
dopady na zdravi, protoZe pfi laserovém gravirovani / fezani PVC se uvolfiuji toxické plyny a kyselina
chlorovodikova. Pred zpracovanim materialu kontaktujte jeho vyrobce, abyste se uijistili, zda je material vhodny
pro tepelné zpracovani.

5.4.1 Vyfiznuti obrysu

V zasadé je nejlepsim zplsobem, jak urcit vykon, rychlost posuvu a pocet cykld, vyzkouset rlizné kombinace na zbytku
materialu obrobku. To plati pro vétSinu materiél(. Abychom vam pomohli najit vhodnou kombinaci téchto hodnot,
STEPCRAFT sestavil tabulku na dal3i strance, kterou miZete pouZzit jako prvni referenci. Pro uspokojeni vasich individudlnich potfeb,
pak miZete ménit hodnoty parametrd, dokud nedosahnete poZadovanych vysledk(. Pokud napfiklad pracujete s akrylem

sklo, zacnéte s vy3Si rychlosti posuvu a nizSim vykonem, dokud neuvidite uspokojivy vysledek. Poté zkuste zvySit rychlost posuvu

a pocet cyklQ.




STEPCRAFT.

Testujte se 100% vykonem

Material (AZ) [‘m';'}"sj Cykly nV!IfJ:I:k%F::;: ] : KomentéFe
Akrylatové sklo, ¢erné nepriihledné 3 mm 5 10 -

Akrylatové sklo, oranzové nepriihledné 3 mm - - 6 MoZné pouze gravirovani
Akrylatové sklo, oranzové transparentni 3 mm 1 6 4 Pomaly

Presné akrylatové sklo ¢erné, nepriihledné 1 mm 5 10 3 -

Pruhy vinité lepenky hrubé 12 2 -

Pruhy viInité lepenky jemné 13 2 -

Dyha Decoflex: jasan, mahagon, buk,

bFiza, javor, dub / > ? )

Dyha Decoflex: TfeSen - - 6 Mozné pouze gravirovani
Pénova deska ¢erné, jadro ¢erné 5 mm 22 4 2 Material se smrituje
Pénova deska bila, bilé jadro 5 mm - - 6 MoZné pouze gravirovani
Forex klasicka deska z tuhé pény 7 5 B -

Seda lepenka hladké 1,5 mm - - 6 Mozné pouze gravirovani
Seda lepenka hladka 2 mm - - 6 Mozné pouze gravirovani
Sedé lepenka hladka 2,5 mm - - 6 MoZné pouze gravirovani
Kraftplex 0,8 mm 6 3 -

Kraftplex 1,5 mm 5 5 -

Kraftplex 3 mm 2 5 3 >

Material koZené vlakno potazené ¢ernou 1,5 mm - - 6 MoZné pouze gravirovani
Materiél koZené vlakno potazené ¢ervenou barvou 1,5 mm - - 6 MoZné pouze gravirovani
PFirodni korek leStény 5 mm - - 6 MoZné pouze gravirovani
Pfirodni korek nelestény 2 mm - - 6 Mozné pouze gravirovani
Masivni gumova jemna bodovaci podlozka, ¢ernd 3 mm = = 6 Mozné pouze gravirovém’
Houba guma 2 mm 10 5 3 Material se smrituje
Houba guma barevna 2 mm 20 2 3 Material se smrituje
VInén4 plst ¢ernd 1 mm - - 6 Nevhodny material
VInéna plst'bild 1 mm 20 5 5 Cerné okraje

Tato tabulka vyjadFuje voditko! Nezapomerite si parametry pfizpUsobit svym individudlnim potfebam, které se mohou lisit v zavislosti na
materialovém sloZeni, kvalité materialu a také stavu samotného laseru.

5.4.2 Rezani obrysu: CAM CNC proces

* Chcete-li vyfiznout obrys, urcité byste jiz méli provést testy a zjistit parametry tvarovani. To znamena tebe

méli védét, jaké nastaveni vykonu, rychlosti posuvu a poctu cykld vede k dobrému vysledku fezani.

* Nahrajte svlij DXF soubor se specifickym obrysem do CAM aplikace dle vaseho vybéru.

+ V knihovné nastrojd vytvorte nastroj s primérem 0,1 mm a prisuvem 0,01 mm.




» Parametrhorizontdini posuvrovna sekrmitlaserového nastroje a méla by lezet mezi 1mm/ . @50mn/ . Nastavte si svdj
drive zjisténa rychlost posuvu.Otdcky za minutuse pouziva k uréeniNapdjenilaseru. Doporucujeme

pomoci hodnot mezi 20 % (hodnota 51) a 100 % (hodnota 255).

+ Chcete-li nastavit pocet cykl(, mizete pouZit trik: Nastavte prisuv na 0,01 mm. Tloustka materialu nyni
by méla byt nastavena tak, aby odraZela pocet cyklu, které potiebujete - ignorovat skute¢nou tloustku materialu. Pokud potfebujete 4

cyklech nastavte tloustku na 0,04 mm. Pokud potiebujete 6 cykl(, nastavte ji na 0,06 mm.

« Ujistéte se, Ze bezpecnostni a pracovni vyska jsou nastaveny na 0, aby nedoslo ke ztraté kontaktu laserovych kartacd s povrchem a

coz umozfuje uniknout rozptylenému laserovému svétlu.

* Vygenerujte drahu nastroje a uloZte G-kod. Odeslete kod do svého CNC softwaru a zacnéte pracovat podle pokynu

pokyny ,5.3 SpusSténi testovaci Ulohy".

5.4.3 Gravirovani obrazku

NeZ zaCnete s gravirovanim, musite svij laserovy ndstroj urcité zkalibrovat. Budete muset sv(ij nastroj zkalibrovat
kazdy material, protoze kazdy material vyZzaduje rlizna nastaveni laseru, aby bylo dosazeno dobrych vysledkd. Pro rytecké prace,
STEPCRAFT doporucuje provést dva scénafe automatického testovani: A€erny kontrastni test posuvua atest ve stupnich Sedi.

Nevahejte a stahnéte si oba testovaci soubory:

Test podavani s Eernym kontrastem Test ve stupnich Sedi

https://www.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft-systems.com/
service/black-contrast-feed-test.nc service/grey-scale-test.nc

Ddvodem k provedeni testu posuvu s Cernym kontrastem je stanoveni potifebné rychlosti posuvu (s maximalnim vykonem) k dosazeni
dobré vysledky na jednotlivém obrobku. Béhem testu laser vypali do materidlu nékolik ¢ar. Program
pomalu zvySuje posuv z 6 na 44mm/ . (inJn pomaleji se laser pohybuje po obrobku, tim tmavsi bude cara.

Rychlejsi posuv vytvofi jasngjsi ¢aru. Optimalni posuv je nejvyssi rychlost, ktera jeSté vypaluje ¢erné cary do materialu.

Tabulka na dalSi strdnce ukazuje rychlosti, kterymi bude test probihat.




STEPCRAFT.

Test podavani s ernym kontrastem
Krok Krmit "m}ij Krok Krmit r:'t‘r}i]
1 F360 6 11 F1560 26
2 FA80 8 12 F1680 28
3 F600 10 13 F1800 30
4 F720 12 14 F1920 32
5 F840 14 15 F2040 34
6 F960 16 16 F2160 36
7 F1080 18 17 F2280 38
8 F1200 20 18 F2400 40
9 F1320 22 19 F2520 42
10 F1440 24 20 F2640 44

Ponajit vhodny zdroj, upravittest ve stupnich Sedi.ncsoubor. Ve vychozim nastaveni je zdroj v souboru nastaven naf7200. Pokud je vaSe hodnota

se od toho li8i, mUZete pouzitHledat / Nahraditfunkce vaseho textového editoru. Timto zpisobem mUzZete zménit viechny polozky na

jednou. Otevritest ve stupnich Sedi.ncsoubor ve freewaruPoznamkovy blok++nebo Editor Windows.

Poznamkovy blok ++

Kliknéte Hledat - Nahraditnebo pouZijte zkratkuCTRL - H.

Poté zadejteF7200do vstupniho poleNajit co.

=

Do vstupniho pole zadejte sv(j zdrojNahradit za.

Klepnéte na tlacitko Vymeénit vsea poté soubor uloZte a zavrete.

Editor Windows

Kliknéte Upravit - Nahraditnebo pouZzijte zkratkuCTRL - H.

Poté zadejteF7200do vstupniho poleNajit co.

7

Do vstupniho pole zadejte svij zdrojNahradit za.

Klepnéte na tlacitko Vymeénit vsea poté soubor uloZte a zavrete. %




Nyni spustte test ve stupnich Sedi, ktery je navrzen tak, aby vdm pomohl najit vhodné nastaveni vykonu pro vas laser
nastroj (pro jednotlivy obrobek). Test vypaluje rlizné odstiny $edé ve formé ¢tverc 10 x 10 mm
obrobek. Prvni ¢tverec bude vypalen s 10% vykonem a posledni se 100% vykonem. Jit podle této gradace, ty

mUzZe rozhodnout o vhodné Urovni vykonu / vykonovém spektru.

100%

Nevahejte a stahnéte si tento obrazek a provedte test ryti obrazku.

10 %

Marilyn

https://www.stepcraft-systems.com/service/marilyn.jpg

Tento obrézek ukazuje Sirokou Skélu Sedych ton(, coz umoZiuje dobrou reprodukci. Chcete-li pFevést obrazek na G-kéd, vy
muZete pouZit bud integrovany laserovy plugin UCCNCnebo alternativné jako freewarelmageZgcode. Upravit dostupné parametry -
eters. Pro dosazeni rozumného vysledku by mély byt upraveny nasledujici parametry: vyska a Sifka obrobku, zachovat
pomeér stran, horizontalni nebo diagonalni skenovaci vzdalenost, rychlost posuvu, pocatecni bod a spektrum vykonu. Jak uz mate
urcuje rychlost posuvu a vykonové spektrum, u zbyvajici ¢asti musite pouze zvolit osobni preference

parametry. Vytvorte G-kod a nahrajte jej do CNC softwaru.

6 Technické udaje

6.1 Obecné udaje

Vlastnictvi Hodnota
Laserova hlava @ [mm] 55)
Vyska laserové hlavy [mm] 83
Drzak nastroje @ (euro krk) [mm] 43
Délka hadice odpadniho vzduchu [mm] 1500
Celkova hmotnost [kg] 2,36
VInova délka [nm] 445
Hloubka rezu [mm] ~0,1
Typ diody VEDENY
Laserové tfida 4
Maximalni €isty vykon [W] 2,0
Provozni napéti [V] 15-30
Dalsi funkce Integrované tésnéni a proudéni odpadniho vzduchu




6.2 Pfifazeni pint Sub-D 15 vstupnich signalt

Signal Kolik

30V VvCC 1

GND 2

+5V 3

Neprifazena 4

Neprifazena 5

Uloha aktivni 6 8 1
PWM 7

Integrovat. snimaé délky nastroje 8

30V VCC 9 15 9
GND 10

Zakézat (nouzové zastaven) 11

Neprifazena 12

Laser ZAP/VYP 13

PFepnout signal 14

Nepfifazena 15

7 Baleni a skladovani
7.1 Doprava

Ujistéte se, Ze laser neni béhem prepravy vystaven silnym otfesim. To mUze vést k nezddoucim vibracim. Li

zarizeni prepravujte ve vhodné nadobé.

7.2 Baleni
Pokud nechcete znovu pouzit obalovy material produktu, oddélte jej prosim podle podminek likvidace

na misté a odneste jej do sbérného stfediska k recyklaci nebo jej zlikvidujte.

7.3 Skladovani
Pokud se laser a fidici jednotka delSi dobu nepouZziva, zvazte nasledujici body tykajici se skladovani:

* Vyrobek skladujte pouze v uzavfenych prostorach.
* Chrante vyrobek pred vlhkosti, mokrem, chladem, horkem a pfimym slune¢nim zarenim.

+ Vyrobek skladujte bezprasny (v pfipadé potreby jej prikryjte).

» Skladovaci prostor nesmi byt vystaven vibracim.




8 Udrzba a poruchy
8.1 Obecna udrzba

Preventivni idrZzba provadéna neopravnénymi osobami mdze vést k vaznym nebezpeénym situacim.
Doporucujeme svérit veskeré udrzbové prace servisnimu stfedisku STEPCRAFT.

PFed uvedenim CNC portalového frézovaciho systému do provozu je tfeba se ujistit, Ze stroj je v technicky dokonalé

a dobfe udrZovany stav. VZdy se ujistéte, Ze je stroj nastaven bez proudu, pokud chcete provést sefizeni nebo
udrzbové prace. Za timto ucelem odpojte napajeci zastrcku. Ujistéte se, Ze jste nastavili systémem Fizené nastroje s vlastnimi
napajeni také bez proudu! Vypnéte hlavni vypinac (0) a odpojte kabel D-Sub, abyste pFedesli neo¢ekavanym udalostem

zacinajici. PouZzivejte pouze vysoce kvalitni nastroje.

8.2 Cisténi

PFi Cisténi zafizeni stlacenym vzduchem vzdy pouzivejte ochranné bryle, abyste predesli poranéni oci.

Nékteré Cistici prostfedky a rozpoustédla poskozuji plastové dily a/nebo povlak. Nékteré z nich jsou: benzin,
chlorid uhli€ity, chlorovana Cistici rozpoustédla, ¢pavek a Cistici prostfedky pro domacnost, které ¢pavek obsahuji.

Pokracovani v pouzivani nastroje v neudrzovaném stavu trvale poskodi vas nastro;j.

Zachazejte s DL445 opatrné, abyste zajistili dlouhou Zivotnost. Pravidelna Gdrzba ma zasadni vliv na servis
Zivotnost vaSeho produktu. Vyrobek Casto cistéte vihkym hadfikem. Doporucujeme pouzivat ¢isténi STEPCRAFT
Sada (EU poloZka 12391).

Provadéjte Udrzbarské a oSetfovatelské pracekazdé ctyri pracovni hodiny. V zavislosti na nahromadéni prachu, vnitfku laseru
je nutné Cistit Setrné stlatenym vzduchem. Ventilacni otvory a spinaci packy musi byt udrZzovany v Cistoté

hmota. Nepokousejte se je Cistit vloZzenim Spicatych predmétl. Ujistéte se, Ze Zadné hrubé tfisky a co nejméné prachu
mozné vstoupit do ventilacniho systému. Je nutné zkontrolovat filtr jemnych castickaZdé t¥i mésicezajistit efektivni

snizeni znecisténi jemnym prachem. Chcete-li zkontrolovat filtr, postupujte takto:

Odsroubuijte Srouby Fidici jednotky (,3.2 Kontrola vykres(
Unit") a poté sejméte kryt. Nyni zkontrolujte filtr a

posoudit jeho zbarveni.
Pokud je filtr tmaveé Cerny, je €as jej vymeénit
to. Nahradni dil Ize zakoupit v naSem internetovém obchodé

(PoloZzka 10582).

Dals$im pfiznakem nutné vymény filtru mdze byt zejména

snizeny pritok odpadniho vzduchu béhem provozu.




8.3 Poruchy
Pokud dojde k poruse nebo selhani, které muiZe zplsobitzrané&ni osob nebo poskozeni majetku, zastavit

systém okamZité pomoci nouzového vypinace.

V pripadé lehkych poruch zastavte stroj pomoci ovlddaciho softwaru jako obvykle. Pokud porucha nemuzZe byt
opravit sami, kontaktujte nas s upfesnénim poruchy. Nase kontaktni tdaje naleznete na titulnim listu nebo v

kapitola "10 Kontakt"

9 Nahradni dily

Filtracni patronu (poloZka 10582) Ize zakoupit samostatné. Pro objednani nas prosim kontaktujte pfimo nebo vyuZzijte nas online obchod

cast. NaSe kontaktni Udaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

10 Kontakt

Zemé& nakupu STEPCRAFT Adresa Telefon a e-mail Rizeni
Némecko a zbytek | STEPCRAFT 5A8n7§8er|v|8een”§e2n +49 2373179 11 60 Markus Wedel,
svét GmbH & Co. KG N&mecko info@stepcraft-systems.com Petr Urban

Polni ulice 151
USA a Kanadé Spole&nost Stepcraft Inc. Torrington, CT 06790
USA

+ 1203 556 1856

info@stepcraft.us ST

11 Omezena zaruka vyrobce

Kromé zdkonné zaruky vam STEPCRAFT nabizi zaruku vyrobce bez zavad na nami vyrobena zarizeni.
V nepravdépodobném pripadé zarucniho pripadu produktu tieti strany prevezme zaruka od jednotlivych vyrobc(

misto. Nasledujte tyto odkazy / QR kdédy a prectéte si podminky nasi zaruky vyrobce.

Némecko Anglicka EU Angli¢tina USA

of [=]
https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Garantiebedingungen Vyrobci - zaruka
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EG-Konformitatserklarung
im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang 11

Hersteller: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

adresa: An der Beile 2, 58708 Menden, Némecko
Produktbezeichnung: Diodenlaser

Typ bezeichnunag: DL445

Hiermit erklaren wir, dass das benannte Gerat den folgenden einschlagigen
Richtlinien entspricht:

® EN-60825-1:2014 Sicherheit von Lasereinrichtungen - Cast 1[...]
e EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU

® Die Schutzziele der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU werden eingehalten.

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der
Unterzeichner dieser Erklarung.

Diese Erklarung wird ungultig, wenn an dem Gerat von uns nicht genehmigte
Anderungen vorgenommen werden.

Menden, den 12.11.2021

STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Petr Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufméannischer Geschaftsfuhrer Technischer Geschéftsfihrer
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ES prohlaseni vyrobce o shode

ve smyslu smérnice 2006/42/ES, priloha II

Vyrobce: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Adresa: An der Beile 2, 58708 Menden, Némecko
Typ produktu: Diodovy laser

Typové oznaceni: DL445

Timto prohlaSujeme, Ze vySe uvedené zafizeni je v souladu s nasledujicimi pFislusSnymi
predpisy:

® EN-60825-1:2014 Bezpeénost laserovych produktd - Cast 11...]
®* Smérnice EU-EMC 2014/30/EU

® Cile ochrany podle smérnice EU-LVD 2014/35/EU jsou splnény

Zastupce pro sestaveni technické dokumentace je signatarem tohoto prohlaseni.

Toto prohlaseni pozbyva platnosti, pokud byly na zafizeni provedeny neautorizované Upravy.

Menden, 12&listopadu 2021

STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Petr Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufméannischer Geschaftsfuhrer Technischer Geschéftsfihrer



